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ProTec Metalltechnik GmbH
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Alles aus einer Hand

= Methodenplanung

=  Werkzeugkonstruktion
= Werkzeugbau

=  Werkzeug Tryout

= Bauteilfertigung

= Prototypenbau

Wir mochten uns vorstellen
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Presswerk
Werkzeugbau
Jilin City, Provinz Jilin

Presswerk
Chengdu, Provinz Sichuan

Werkzeugbau
Dongguan, Provinz Guangdong
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Presswerk Jilin City
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Marken

VW

FAW

Audi
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Presswerk : Jilin City

Fertigungshalle : 14.256 gm (198 m x 72 m)
Logistikhalle : 2.875gm (115 mx 25 m)
Mitarbeiter : 231

Perfection & Perpetulty ﬁ m RQ fﬁ _-»g&;onc



TRANSFERPRESSE- 12.500 KN




NSFERPRESSE- 12.500KN

chinendaten

Pressenkraft: 12.500KN
TischgroRe: 5.200 x 2.000mm
Transfergeschwindigkeit: 12-20 Hub/min

Platinenlader

Doppelblechkontrolle
der Fa. Roland

& AR 5 e
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ANSFERPRESSE- 12.500KN y & /4
uteile und Werkzeuge /--’f 2 i
Bauteil: Langstrager- 143

Materialstarke links: 0,9 mm
Materialstarke rechts: 1,5 mm

Werkzeuge fUr Langstrager- 143

& BLAR f o dReene
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NSFERPRESSE- 12.500KN “‘J

teile und Werkzeuge

Bauteil: Quertrager- 273
Materialstarke : 0,8 mm

R

Werkzeuge flr Quertrager- 273

& BLAR f o dReene



SFERPRESSE- 12.500KN

eile und Werkzeuge

Bauteil: Quertrager- 537
Materialstarke : 0,75 mm

Werkzeuge fir Quertrager- 537

Perfection & Perpetulty

& PR 15 4 e



COILPRESSE
10.000K
4.000K
1.600K

. Z TR




PRESSE- 10.000KN

hinendaten

Pressenkraft: 10.000KN Coilanlage
TischgroRe: 1.800 x 4.600mm

Perfection & Perpetulty ﬁ m HQ ﬁi E’g“z’;_onc
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ESSE- 10.000KN

und Werkzeuge

Bauteil: 517/ 518
Materialstarke: 1,5 mm

Werkzeug fur Bauteil- 517 / 518

& R e
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ESSE- 10.000KN ‘ ﬂ ' 7/
und Werkzeuge ‘
Bauteil: 863/ 864
Materialstarke: 1,0 mm

Werkzeug flr Bauteil- 863 / 864

& R e



PRESSE- 4.000KN

chinendaten

Pressenkraft: 4.000KN Coilanlage
TischgroRe: 1.200 x 3.000mm

Perfection & Perpetulty ﬁ m HQ ﬁj E’f)’t‘t?.""‘



RESSE- 4.000KN

und Werkzeuge

Bauteil: 457
Materialstarke: 1,5 mm

Werkzeug flr Bauteil- 457




PRESSE- 1.600KN

hinendaten

Pressenkraft: 1.600KN
TischgroRe: 1.300 mm x 740 mm

& R 1 e



RESSE- 1.600KN

und Werkzeuge

Bauteil: 681
Materialstarke: 2,0 mm

Werkzeug flr Bauteil- 681

& R e
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VOLLAUTOMATISCHE PRESSENSTRASSE E
10.000K

6.300K

5.000K

5.000K

5.000K

BN\ ~ L =
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SENSTRASSE E -vollautomatisch

inendaten

I

- .
-

Pressenkraft EO1:
TischgrofRe:

Pressenkraft EO2:
TischgrofRe:

Pressenkraft EO3:
TischgroRe:

Pressenkraft EO4:

TischgrofRe:

Pressenkraft EO5:

TischgrofRe:

10.000KN
4.000 mm x 1.800 mm

6.300KN
3.450 mm x 1.600 mm

5.000KN
3.450 mm x 1.600 mm

5.000KN
3.450 mm x 1.600 mm

5.000KN
3.450 mm x 1.600 mm

& PR 1 e
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SENSTRASSE E -vollautomatisch ]H‘ I /
hinendaten :

Doppelblechkontrolle
Fa. Roland

£ SR 1 7 22
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SENSTRASSE E -vollautomatisch ]‘ ‘\ l /
hinendaten !
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Bauteiltransport zwischen den Pressen Fertigteiltransport am Ende der Pressen-
strasse

& R 1 e



SSENSTRASSE E -vollautomatisch

teile und Werkzeuge

Bauteil: 197
Materialstarke: 0,8 mm

Werkzeug flr Bauteil- 197

Perfection & Perpetulty ﬁ m HQ ﬁj g&%g»on‘



eile und Werkzeuge

HU I 1
SENSTRASSE E -vollautomatisch l‘ ]‘ J l,

Bauteil: 745
Materialstarke: 0,9 mm

Werkzeug fur Bauteil- 745

Perfection & Perpetulty ﬁ m HQ ﬁj E’f)’t‘t?.""‘
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0
0,

Materialstarke:

Bauteil:

Werkzeug flr Bauteil- 094

SENSTRASSE E -vollautomatisch

ile und Werkzeuge
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PRESSENSTRASSE
4.000K
4.000K

4.000K

K
K

4.000
1.600
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SENSTRASSE D ‘] i‘ i /

Pressenkraft DO5:

Tischgrolle:

Pressenkraft DO4:

TischgrofRe:

Pressenkraft DO3:

TischgroRe:

Pressenkraft DO2:

TischgrofRe:

Pressenkraft DO2:

TischgrofRe:

4 .000KN
1.400 mm x 1.500 mm

4 .000KN
1.400 mm x 1.500 mm

4.000KN
1.400 mm x 1.500 mm

4 .000KN
1.400 mm x 1.500 mm

1.600KN
1.200 mm x 2.000 mm

& R 1 e
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SSENSTRASSE D \ “
teile und Werkzeuge 1_

Bauteil: 347A/348A
Materialstarke: 1,0 mm

Werkzeug fur Bauteil- 347A/348A

Pecfection & Perpetuity ﬁ m ﬂQ fﬁ g&v‘;’onc



'SSENSTRASSE D
uteile und Werkzeuge

Bauteil: 253
Materialstarke: 1,2 mm

Werkzeug fur Bauteil- 253

& BLAR f o dReene



SSENSTRASSE C

chinendaten

¥

Pressenkraft CO3:

TischgrofRe:

Pressenkraft CO2:

TischgrofRe:

Pressenkraft CO1:

TischgroRe:

4 .000KN
1.400 mm x 1.500 mm

4.000KN
1.400 mm x 1.500 mm

4.000KN
1.250 mm x 2.000 mm

£ SR 1 7 22




ESSENSTRASSE C
auteile und Werkzeuge

Bauteil: 179/180
Materialstarke: 1,2 mm

Werkzeug fur Bauteil- 179/180

& BLAR f o dReene
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SSENSTRASSE C //’
uteile und Werkzeuge ///f' ; i
Bauteil: 349A/350A
Materialstarke: 2,0 mm

Werkzeug fur Bauteil- 349A/350A

& BLAR f o dReene
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SSENSTRASSE B | l‘ / & 7
_schinendaten l Y/ &

6 Pressen a
Pressenkraft BO1 —B0O5  1.250KN
TischgrofRe: 1.100 mm x 720 mm

& R 1 e



ENSTRASSE B ‘

und Werkzeuge

Bauteil: 821/822
Materialstarke: 1,75 mm

Werkzeug fur Bauteil- 821/822




ENSTRASSE B

le und Werkzeuge

Bauteil: 443A
Materialstarke: 1,5 mm

Werkzeug fir Bauteil- 443A
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ESSENSTRASSE A \“ / /

aschinendaten ‘

6 Pressen a
Pressenkraft AO1 — AO5: 1.250KN
| Tischgrolle: 1.100 mm x 680 mm

& PR B 7 e



ENSTRASSE A ‘

und Werkzeuge

Bauteil: 872
Materialstarke: 1,5 mm

Werkzeug fur Bauteil- 872
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NSTRASSE A ‘ N I ///
nd Werkzeuge

/. / ' '

Bauteil:
Materialstarke: 1,5 mm

Werkzeug fur Bauteil- 443

&= R 3 e



SCHWEISSEREI




EISSERE]

9977 /)

Kuka Schweifsrobotor OTC MIG Schweilsrobotor Punktschweil3- Arbeitsplatze
mit 4 Stationen- Drehtisch

Perfection & Perpetulty ﬁ m HQ ﬁj E’g&:_onc



EISSERE]

Schweilizangen- Arbeitsplatze

tione
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Wie Sie uns erreichen

Qu Jinliang

Chairman

Tel.: +86 1333171 6888
Mail.: qujinliang@jljinhong.net

Dirk Heyer

Chief Executive Officer Germany
Tel.: +49162 2131842

Mail.: d.heyer@protec-metall.com

& PR 15 4 e




Jilin Jinhong Aut
Renmin Road 001
Yongji Economic Dev
Zone |
132200 Jilin City / Jilin Province




